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株式会社 広和技研 

〒371-0132 群馬県前橋市五代町 495-7 

TEL 027-264-0508   FAX 027-212-0520 
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コーナーシャー 

シャーリングㄥ切断機ㄦ 
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ベンダーㄥ曲ậ加工ㄦ 
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 ハイブリッドプレスブレーキ 
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圧力扇 10台  

工場棟裏側  

塗装ブース

外部ダクト 
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コマツ穴あẬ機ㄥアルミ加工ㄦ 

㎜ 400

ｋN 1250

㎜ 200

㎜ᵍᶑec 200

MPa 28.5

㎜ ᵎ～ᵓᵓᵎ

㎜ ᵔᵕ～ᵐᵐᵕ

ᵆ߼ᵇ ㎜ ᵋᵖᵗᵎ～ᵕᵗᵎ

ᵆ右ᵇ ㎜ ᵋᵕᵗᵎ～ᵖᵗᵎ

最大ἋἚἿーἁ長さ

Ἳムɥ昇速度

最大作動油圧

移動範囲

前後方向

ɥɦ方向

右方向߼

フἾームἀἵップ深さ

最大加圧能力
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ボールバンㄥ穴あẬㄦ 

チップソーㄥ切断機ㄦ 
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作業風景  
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 作業風景 
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加圧力 45ton 

ポンチン⇖ 丸穴径×板厚(㎜) 25φ×16 

L型鋼切断 90°切 板厚×縦×横(㎜) 13×100×100 

伏切及び 45°切 板厚×縦×横(㎜) 9×75×75 

棒鋼切断 太さ(㎜) 丸 38φ以ɦ 

角 34□以ɦ 

パイプノッチ 管径(㎜) 60.5≋50A≌ 

シャー∐ン⇖ 幅×板厚(㎜) 300×9 

ノッチン⇖ 縦×横×板厚(㎜) 75×75×9 

シャープカッター 

ㄥ穴あẬ、アングル切断、シャーリング、 

ノッチング、パイプノッチ、バーカットㄦ 
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最大加工寸法 ○ 

(丸パイプ) 

0° φ260㎜ 

45° φ215㎜ 

60° φ180㎜ 

□ 

(角パイプ) 

０° W260㎜×H260㎜ 

45° W200㎜×H200㎜ 

60° W150㎜×H150㎜ 

(角パイプ) 

 

0° W400㎜×H260㎜ 

45° W270㎜×H215㎜ 

60° W180㎜×H150㎜ 

 (束ね切) 0° W400㎜×H140㎜ 

最大送り長さ 1ストロー⇕ 500㎜≋以ɥは繰り返し≌ 

最少残材長さ 260㎜ 

最大送材質量 1000㎏ 

機械質量 1150㎏ 

鋸刃寸法 W27㎜×T0.9㎜×L3730㎜ 

鋸刃速度 10m/min-120m/min 

切断プロ⇖∏ム数 9コース 

自動切断機ㄥ大型コンピュータ付ㄦ(2台) 
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マシニング 

ㄥ穴あẬ、ザグリㄦ 
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レーザー加工機(2台)

加߻ｽ῱ﾛ῝ｸᵹ㎜] ᵑᵏᵎᵎ×ᵏᵓᵓᵎ

῰῝Όﾞﾙ高さᵹ㎜] 920

῰῝Όﾞﾙ߼右移動量
ᵶ軸ｽ῱ﾛ῝ｸᵹ㎜]

3100

光学Ὼ῜῱ﾞの前後移動量
ᵷ軸ｽ῱ﾛ῝ｸᵹ㎜]

1550

光学Ὼ῜῱ﾞのɥɦ移動量
ᵸᵋaxiᶑ ᶑᶒᶐᶍkeᵹ㎜]

300

早送り速度ίᵶᵊᵷὸᵹ㎜ᵍᶋiᶌ] 30000

早送り速度ίᵸὸᵹ㎜ᵍᶋiᶌ] 40000

加߻送り速度ᵹ㎜ᵍᶋiᶌ] ᵏ～ᵐᵎᵎᵎᵎ

駆動送りﾓ῝ﾀ ACサーボἴータ

起動送り機構 ボーἽネἊ

ガイἛ機構 ἼニアボーἽガイἛ

位置決め精度ᵹ㎜] ±ᵎᵌᵎᵐ以内ᵍᵓᵎᵎ

フἿアἋペーἋᵵ×Lᵹ㎜] ᵑᵐᵓᵎ×ᵕᵔᵎᵎ

機械重量ᵹ㎏] 11000
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ユニットワーカー(2台) 

ㄥUWD-70ⅡSㄦ 

金型ストἕἁ台

Ｘ軸ＮＣ定寸装
ί標準ᵑ.ᵎｍ仕様ὸ

孔あけ金型

切断Ὁ切欠き金型

ỼἩション

ᵑ個仕様Ὁᵔ個仕様Ὁᵏᵐ個仕様

ᵒ.ᵓmὉᵔ.ᵎmὉᵕ.ᵓmὉ9.ᵎmὉᵏᵎ.ᵎmὉᵏᵐ.ᵎmὉᵏᵑ.ᵓm

アンἂルἣンἓὉἓャン἟ルỸỹἨἣンἓ

アンἂルỽἕトὉἧラἕトἢὊỽἕトὉỺἕἔἠἕἓ
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型式 MA-2 MA-3

ワー⇕≋max‛ φ․‣†‧“ ｔ φ‥•†•“‫ｔ

⇻−ーム奥行き 50 50

寄り付き寸法 17 25

シャ⇩ト⇵イト

⇦イ⇵イト

必要応力
≋最大ワー⇕時≌

‣‪•ｋＮ ‥ •ｋＮ

質量 ․† ｋｇ ‥†‫ｋｇ

‣‪•ｋＮ

‣‧ｋｇ

φ․‣†‧“ ｔ

150

19

․‧․‡․ ․選択․‥•‡․‧․‡․ ․選択

100 100

アン⇖∑⇷ン⇧ ⇧ャン⇳∑⇌⇍⇼⇷ン⇧

CW-2-150

ユニットワーカー

孔あẬ金型(2台) 
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ユニットワーカー

切断金型(2台) 

型式

ワー⇕≋max‛ 3*40*40 6*75*75 9*75*75 6*125 9*125

⇐ー⇽ン⇵イト

シャ⇩ト⇵イト

⇦イ⇵イト

必要応力
≋最大ワー⇕時≌

100kN 300kN 400kN 140kN 290kN

質量

100

42kg

AC-75D FB-125

290

262

85

‥․ｋｇ

․‧‧‡․  ‡․‫ 選択

․‥•‡․‧․‡․ ․選択

アン⇖∑⇑⇩ト ⇻ラ⇩ト⇶ー⇑⇩ト
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⇎⇩⇨⇴⇩⇧

型式 N-75D

ワー⇕≋max‛ 9*75*75

切欠き寸法 □ ‧“ ‧

⇐ー⇽ン⇵イト 285

シャ⇩ト⇵イト 262

⇦イ⇵イト 100

必要応力
≋最大ワー⇕時≌

430kN

質量 38kg

ユニットワーカー

切欠き金型(2台) 
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作業風景  
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